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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tecaniej (ST) § wymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanairprzy realizacji zadania ‘Remont
nawierzchni drég gminnych”, gmina Nowe Miaston/\WapowiatSredzki

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:
-  profilowania,
- przed wykonaniem nowej warstwy.
1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowe] - powtorngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gdrnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élom® gicbokasé.

1.4.3.Pozostate okidenia g zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fild.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[vkt 1.5.
2. Materialy

Nie wystpuja.
3. Sprzet
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” kt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajagce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokasé.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhzchowanie wymaganej row§t oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétareavy czsci jezdni)
Inzynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokdé¢ bebna frezujcego powinna bydobrana zalaie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szeralb skrawanych elementéw nawierzchni. Przy
frezowaniu catej jezdni szerokbbebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.



Przy duych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, podey
go z jezdni ngrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgdkaos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na ggio w otaczarce, zaleca $rezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktorym
kierunek obrotéw &bna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae by
dopuszczone frezowanie przeciwdie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhma skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangeafki musz, a poza nimi powinny, lgy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglwtyniera mana dopgci¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezaladgch,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresigdtob

Wykonawca mee wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietikk watpliwosci przeprowadz demonstragj
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

0Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagaine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniel tak zorganizowany, aby zapewmirac frezarki bez
postojéw. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogollne zasady wykonania robét podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentacj
projektowg i ST.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wieséci podtuznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie capowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstwa
scieralna, to frezarka musi bpterowana elektronicznie wzglem ustalonego poziomu odniesienia, a szexoko
bebna frezujcego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacije tylkoazasci jezdni to frezarka me by sterowana
mechanicznie, a wymiarbna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robét i zaakceptowany przez
Inzyniera.



5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waigm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwededrogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na
gtebokas¢ projektowan z doktadnéciag + 5 mm.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 6.
6.2. Castotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiardéw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni figaoej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardéw
1 | Réwna¢ podiwzna taty 4-metrovg co 20 metréw

2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowy co 20 metréw

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.R6WNGs¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrowy zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinyt zgodne z dokumentacprojektows, z
tolerancy + 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokaé¢ frezowania powinna odpowiaélazerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia + 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcig £ 5 mm.

Powysze ustalenia dotygee dokladnéci frezowania nie dotygzwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Wneprzypadku wymagania powinny dgkreilone w
SST w dostosowaniu do potrzeb wynid@jch z przygtej technologii naprawy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét



Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarova jest n¥ (metr kwadratowy).
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0@QWymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogollne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
—  prace pomiarowe,
- oznakowanie robét,
- frezowanie,
—  transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w spkagji technicznej.

10. Przepisy zwazane
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééghoawierzchni planografem i tat



